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Produktidee
» Festhalten des grundséatzlichen Anderungsverwaltung
Sticklistenaufbaus —
» Kriterien definieren unter welchen alternative
oder optionale Artikel in die Stickliste kommen T
. . . Platzhalter = : Artikel
»  Sticklisten fur Baugruppen mit den liste
gewinschten Eigenschaften ableiten. Transfer
> Die erstellten Stuicklisten zum ERP-System Stacklisten , it
ableitung Anderungs
senden nummer
. . " . Muster-
>  Sticklistenanderungen einer stiicKiote Fertigungs
Anderungsnummer zuordnen -stiickiiste
> Sticklistenanderungen mit Anderungsnummer
an das ERP System senden
. Definition des Stiicklistenaufbaus > Ableitung > Fertigungsstiicklisten
Vorteile
> Zeitgewinn beim Andern von mehreren Stiicklisten
» Zeitgewinn bei der Ableitung neuer Geréatevarianten
» Weniger Fehler bei Stlicklistendnderungen
» Keine Programmierkenntnisse erforderlich
»  Stucklisten-Know-How des Unternehmens wird im System
festgehehalten
Platzhalter und Variantenliste Stiickliste . .
Musterstickliste : Arbeitsweise
GMN S R (TS Yo o Yl P O (T _| 0115100.02 » Definieren einer Musterstickliste.
[ TS e e > In der Musterstiickliste sind Platzhalter
[10] proot | N r——ET oder normale Artikel verbaut.
Materialnummer fur Sticklistenpositiof > .
Platzhalter suchen anlegen / ander
o Jedgr Plat_zhalter bekommt eine
For olle Plathalor Variantenliste welche die Auswahl
durchfonren Artikel bei der Stiicklistenableitung
steuert.
’{Amkeln }v, Im, - J‘ius Fm }147 ia %sn F_z,u _m . . . . . . .
[8516:1357 |0 |P—L::u:m122n ::::]G—hx 7 |- |- > Dle StUCk“Ste erd mlt elnem MaUSk“Ck
p— e ut?er dle"ganze Hler.archle abgeleitet.
Die gewiinschten Eigenschaften der
o ° Baugruppe steuern die Auswahl der
° 5 ° Bauteile und Baugruppen in der
® @ . %
® erzeugten Sticklisten.
E1N
Key Features
» Durchgangiges Maskenkonzept fur
einfache Bedienung.
. @l atzhakter-Formular =
> Basiert auf axalant, dem PLM System von A =lolx
EIGNER. @ o =0 @ .
> Keinerlei Programmierkenntnisse der e
Anwender erforderlich |’:::atesene Elektro [TT[SI‘:uizbei: IASWEH
» Ableiten von Sticklisten in beliebiger : o
Hi histiaf Allgemein | Attibute Variant Leiste | Muster Stiii | in Artkeln |
lerarchietieie G & O Formular EPLAN Steuerdatei
»  Stucklistenableitung ist sehr schnell und e n a T -~
Uber komplette Hierarchie 0115100.01. 123 0 |CPCLOLE-RA- 75.1234 1[5 [1 oo |or 000 [n |-
0115100.01.200 0 CPC101E-RA-3NAC400/50%200 75.1480 11 5 E 00 01 5 J n
> Belleblg Viele Attrlbute in den 0115100.01.343 0 |CPCLOLE-RA-3NAC400/50-60Hz*343% 75.1480 11 |5 |1 oo ol 343 |n |n
Variantenlisten moglich 510001155 o oreneimese T o s i oo ou | JmulE e
0615100.01.200 0 CPCO61E-RA-3NAC400/50-60Hz*200 75.1479 61 5 1 00 01 000 J n
> Alttributepool mit Wertelisten fir die bs1seis- 378300 |0 counste-#r- DAELRD/euverous-mAmOERTVTE | 75-1648 oo 1o .
Attribute der Variantenlisten 0615300. 30. 248 0 |CPCO61G-RA-1NAC230/50-60*Erdgas-H-*248 | 75.1517 6L |5 [3 oo |30 248 |n |n
» Menge der eingebauten Artikel ist Gber die « |+
Variantenliste steuerbar KerwsLT LWy
» Kombinieren von Auswertekriterien
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Kombination von Auswerterkiterien

» Genau-Kombinationen von Artikel Auswertekriterium Spannung/V Leistung/W.
Attributewerten méglich. 4711 G 220 = 30
Der Artikel 4711 wird ausgewahlt wenn 0815 G 230 —— 40
die Spannung 220 V und die Leistung
30 W sein soll.

> Ubgr-Kreuz-Kombinationen von Artikel Auswertekriterium Spannung/V Leistung/W
Attributewerten (Kreuzprodukt) = ” 0 —T— 3o
Der Artikel 4711 wird ausgewahlt wenn —
die Spannung 220 oder 230 Volt ist und A7t X 250 =0

die Leistung 30 oder 40 Watt sein soll.
» Dadurch vereinfacht sich die Abbildung komplexer Konfigurationen erheblich!

Platzhalterund Artikel und

Musterstiickliste Gerétestiickliste O pt | onen

e @ » Steuerdatei fur ePLAN Schaltplangenerator ausgeben.
0 p— e Damit ist das Erzeugen eines Schaltplans aus der
Q ableturg @ Stiickliste méglich. Hierzu wird eine Steuerdatei aus der
e @ Variantenstuckliste erstellt und an den ePLAN

Schaltplangenerator Uibergeben.
» Verwendung von verschiedenen ERP-Schnittstellen z.B.

Steuerdatei|

o nach SAP.
atenbanl ros [hezis . . . . .
@iﬁfﬁékﬂ'ﬂfﬂﬁ?ﬁé‘é worn - voreee »  Wir bieten sehr leistungsfahige Urladungsprozeduren um
ol L die Urladung von Artikeln, Stiicklisten oder
Mekrotexte) | Fhtirzrssto s |y ioian / Klassifizierungsdaten in das Variantensticklistensystem
S |z vorzunehmen.
e ePlan
Schaltplan-
generator
- L Geplante Erweiterungen
Schaltplan » Versionieren der Platzhalter und abgeleiteten Stiicklisten.
Die Stucklistenversionen kénnen dann unabhangig
@ voneinander geéandert werden.
Schaltplan » Verwendung des Merkmalspools von EIGNER PLM
Dokument Import PDF > Artikel aus Platzhaltern anlegen.
in axalant » Verzicht auf Variantenlisten an Unterbaugruppen.

Systemvoraussetzungen / benétigte Lizenzen

» Das System basiert auf die Artikel- und Stiicklistenverwaltung in axalant bzw. EIGNER PLM. Somit sind die
entsprechenden Lizenzen von EIGNER erforderlich.

> Fur die Ubergabe der Artikel und Stiicklisten zu einem ERP-System oder anderem Fremdsystem ist eine
Schnittstelle zum Zielsystem erforderlich. Fir die Ubergabe der Artikel und Stiicklisten nach SAP ist zum Beispiel
die SAP Schnittstelle (ESI) notwendig.

» Das Datenmodell und die Sticklistenableitung sind in Oracle Implementiert. Die Oracle Lizenzen sind normalerweise
jedoch bereits fiir axalant bzw. EIGNER PLM beschafft und vorhanden.

» Fur die Anbindung des ePLAN Schaltplangenerators wird sowohl eine ePLAN Lizenz als auch der
Schaltplangenerator von ePLAN benétigt.
Die Makros welche in ePLAN den Schaltplan aufbauen sind kundenspezifisch anzufertigen.
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